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滚动轴承

使用滚动轴承

利用在工作台、本体上加工

的基准孔、销孔，确保了安

装再现性。

工件和工具可直接安装在与

输出轴为一体的工作台上。

立方体状的紧凑本体可从

顶面、底面、背面三个方向

进行安装。

由于本体上下装有滚动轴

承，可承受很大的力矩。

开关的位置调整和角度调整

可在同一面进行。

各摆动端分别可调节±5o的

角度。

采用气缸内置于齿条的重叠

结构，大幅缩短了长度方向

的尺寸。

配备上下2个滚动轴承，实现了高刚性

采用独创结构，实现了高度紧凑化

CTR系列（06.1.2）
PICO回转气缸

未使用铜类零件。

工作台

滚动轴承

铜类零件使用

开关

齿轮齿条

定位

角度调整

从三个方向安装

齿轮齿条型

中空孔
(CTRV时)

PICO

PICO
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滚动轴承

使用滚动轴承

利用在工作台、本体上加工

的基准孔、销孔，确保了安

装再现性。

工件和工具可直接安装在与

输出轴为一体的工作台上。

立方体状的紧凑本体可从

顶面、底面、背面三个方向

进行安装。

由于本体上下装有滚动轴

承，可承受很大的力矩。

开关的位置调整和角度调整

可在同一面进行。

各摆动端分别可调节±5o的

角度。

采用气缸内置于齿条的重叠

结构，大幅缩短了长度方向

的尺寸。

配备上下2个滚动轴承，实现了高刚性

采用独创结构，实现了高度紧凑化

CTR系列（06.1.2）
PICO回转气缸

未使用铜类零件。

工作台

滚动轴承

铜类零件使用

开关

齿轮齿条

定位

角度调整

从三个方向安装

齿轮齿条型

中空孔
(CTRV时)

PICO

PICO

小型、轻量、高刚性的齿轮齿条型回转气缸执行元件。

采用气缸内置于齿条的独特结构（重叠结构），大幅缩短了长度方向的尺寸，本体成为使用方便的立方体状。

由于本体上下装有滚动轴承，工作台可承受很大的力矩。

751-780.indd   753 2011-5-10   13:50:46



P
I
C
O
回
转
气
缸

C
T
R

754

DC5 24V

DC12 24V

TQ

180oTH

90o

GT

SD

DC12 24V

RC2

RB2

RC1

RC5

RB5

RB4

RB1

RC4

CTRVS-SD06-TQ-RB12LA

06

2

1S

LA

1m

3m

1

2

1

2

CTRV

CTR

688ZZ

6900ZZ

697ZZ

0.7N m 0.7N m 1.6N m

0.70MPa

0.15MPa

1.05MPa

17mJ8mJ4mJ

CTR06

CTR2

CTR1

30N20N 20N

180o90o 90o 180o 180o90o

12mm10mm8mm

5 60oC

2106

M5×0.8

±5o

0.07 0.3s

0.1 0.45s

90o

180o

06

1.4mm

1

2.2mm

2

2.5mm

M3×0.5

M5×0.8

安装开关时需要磁铁。

引线取出方向

RB……轴向 RC……垂直方向

详细规格  第1086、1087页
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0.1 0.45s

90o

180o

06

1.4mm

1

2.2mm

2

2.5mm

M3×0.5
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CTRS−SD06−TQ−RB42LA

130g

35×2 70g

130 35×2 200g

CTR06

CTR1

CTR2

TQ TH

g

130

170

255

125

160

245
35

g

15

1

CTR2

CTR1

CTR06

Q l ANR
   
V cm3

P MPa  

Q V×(        )×10-3

0.1
P+0.1

cm3

100°

190°

100°

190°

100°

190°

0.90

1.13

1.58

2.01

2.91

3.71

0.15 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

MPa

×10-3
l ANR

7.2

9.1

12.6

16.1

23.3

29.7

6.3

7.9

11.1

14.1

20.3

26.0

5.4

6.8

9.5

12.1

17.5

22.2

4.5

5.7

7.9

10.1

14.5

18.5

3.6

4.5

6.3

8.0

11.6

14.8

2.7

3.4

4.7

6.0

8.7

11.1

2.2

2.8

3.9

5.0

7.3

9.3

RB1 RB2 RB4 RB5

RC1 RC2 RC4 RC5

RB1LA RB2LA RB4LA RB5LA

RC1LA RC2LA RC4LA RC5LA

SK CTR HP CTR

CTR2 AJ M6−22

AJ M5−16
CTR1

CTR06

NTA M6

NTA M5M5 M5×0.8

M6 M6×1

BF CTR RB1 CTR

RB1LA CTR RC1LA CTR

RC1 CTR RB2 CTR

RB2LA CTR
3m

1m

3m

RC2LA CTR

1m

RC2 CTR

3m

1m

3m

1m

1m

3m3m

1m

RB4 CTR

RB4LA CTR

RC4 CTR

RC4LA CTR
3m

1m

RC5LA CTR

RC5 CTR

3m

1m

RB5 CTR

RB5LA CTR

□内请填写尺寸。

安装时，请在安装螺栓

上涂敷厌氧性粘接剂。

□内请填写尺寸。

详细内容

 第758页
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CTRS−SD06−TQ−RB42LA

130g

35×2 70g

130 35×2 200g

CTR06

CTR1

CTR2

TQ TH

g

130

170

255

125

160

245
35

g

15

1

CTR2

CTR1

CTR06

Q l ANR
   
V cm3

P MPa  

Q V×(        )×10-3

0.1
P+0.1

cm3

100°

190°

100°

190°

100°

190°

0.90

1.13

1.58

2.01

2.91

3.71

0.15 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

MPa

×10-3
l ANR

7.2

9.1

12.6

16.1

23.3

29.7

6.3

7.9

11.1

14.1

20.3

26.0

5.4

6.8

9.5

12.1

17.5

22.2

4.5

5.7

7.9

10.1

14.5

18.5

3.6

4.5

6.3

8.0

11.6

14.8

2.7

3.4

4.7

6.0

8.7

11.1

2.2

2.8

3.9

5.0

7.3

9.3

RB1 RB2 RB4 RB5

RC1 RC2 RC4 RC5

RB1LA RB2LA RB4LA RB5LA

RC1LA RC2LA RC4LA RC5LA

SK CTR HP CTR

CTR2 AJ M6−22

AJ M5−16
CTR1

CTR06

NTA M6

NTA M5M5 M5×0.8

M6 M6×1

BF CTR RB1 CTR

RB1LA CTR RC1LA CTR

RC1 CTR RB2 CTR

RB2LA CTR
3m

1m

3m

RC2LA CTR

1m

RC2 CTR

3m

1m

3m

1m

1m

3m3m

1m

RB4 CTR

RB4LA CTR

RC4 CTR

RC4LA CTR
3m

1m

RC5LA CTR

RC5 CTR

3m

1m

RB5 CTR

RB5LA CTR

SD、GT的质量相同。
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CTR

CTRV

2

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

213

14

15

16

17

18

O

8

7

6

4

5

3

2

1
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CTR

CTRV

2

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

213

14

15

16

17

18

O

8

7

6

4

5

3

2

1

请按以下步骤使用另售的维护零件组（活塞密封件、专用润滑脂）进行密封件的更换。

若使用其他活塞密封件、润滑脂，可能会无法满足产品规格。

用卡簧钳（曲爪）拧松活塞。 请确认未对执行元件供给压缩空气、无残压。

拔出活塞，取下活塞密封件。 请勿碰伤外壳。

清洁活塞外周面、齿条内周面、本体

内周面。

请充分擦净劣化的润滑脂及排泄水。

在齿条内周面、本体内周面、活塞外

壳部、活塞密封件涂敷润滑脂。

请确认已充分涂敷专用润滑脂。

在活塞上安装新的活塞密封件。 请确认安装方向，注意不要扭曲。

转动工作台，将活塞插入移至面前

的齿条。

请勿附着异物及碰伤活塞密封件。

用卡簧钳（曲爪）拧紧活塞。 请确认是否已可靠拧紧。（紧固扭矩：1N・m）

降低供给压力使执行元件低速动

作。

请确认执行元件的动作是否平滑、有无漏气。

■在中空盖上安装接头

在中空盖上安装旋转接头等时，必须将扳手夹住中空盖

的对边宽位置，确保法兰螺母上不会作用扭矩。否则，可

能会造成执行元件的故障、损坏。

■在中空工作台上安装接头

在工作台中空部的内螺纹上安装接头等时，可直接握持

工作台，或在摆动端之间移动工作台，靠住本体的止动螺

栓进行安装。若握持中空盖或法兰螺母进行安装，会造

成执行元件的故障及损坏。另外，接头等的紧固扭矩不

要超过制造商的推荐值。
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底面定位（基准孔、销孔）

本体安装螺栓 本体定位

从顶面安装（本体通孔）

背面定位（销孔）从背面安装（本体螺孔）

从底面安装（本体螺孔）

2CTR2 4

2CTR1 3

2.5

8

CTR06

CTR2

M4×0.7

M5×0.8

2.5

5.1

6

6CTR1 M4×0.7

机 型

CTR06

CTR2

凸台高H
(mm)

1.8以下

1.8以下

间隙孔径D3

(mm)
间隙孔深L3

(mm)

14以上

14以上

19以上

凸台高H以上

凸台高H以上

凸台高H以上

CTR1 1.8以下

M3 1.1

27

紧固扭矩
(N・m)

机 型

CTR06

CTR2

适用螺栓

M3

M4

1.1

2.5

通孔长度L
(mm)

基准孔径D1

(mm)

22

24CTR1

机 型

CTR06 18H9 3

4

3

3

基准孔深L1

(mm)
销孔宽D2

(mm)
销孔深L2

(mm)

2

CTR2 4

CTR1 3M4×0.7 2.5

6

CTR06

CTR2

M4×0.7

M5×0.8

2.5

5.1

5

5CTR1

机 型

CTR06 3

L

H

L
L

D2深L2

φD3

L3

φD1深L1

φD2深L2

D2深L2

+0.012
+0.060

+0.012
+0.060

+0.012
+0.060(   )0

＋0.043

销孔径、宽D2

(mm)
销孔深L2

(mm)

3 +0.012
+0.060

3 +0.012
+0.060

4 +0.012
+0.060

注意

紧固扭矩
(N・m)

机 型 适用螺栓
螺纹深度L
(mm)

紧固扭矩
(N・m)

机 型 适用螺栓
螺纹深度L
(mm)

18H9(   )0
＋0.043

22H9(   )0
＋0.052 4CTR2 4

4CTR1 31.1

5

CTR06

CTR2

M3×0.5 1.1

2.5

4

4CTR1

CTR06 3

4

3

34

+0.012
+0.060

+0.012
+0.060

+0.012
+0.060

L

M3×0.5

M4×0.7

D2 L2D1 L1

N m
L

mm
D1

mm
L1

mm
D2

mm
L2

mm

10H9 0
0.036

12H9 0
0.043

12H9 0
0.043

■基准孔用凸台的设计

在上述利用底面基准孔进行定位时，嵌合于基准孔的凸

台请使用如下所示的尺寸、形状。若凸台过高或间隙孔

过小，凸台会与滚动球轴承及法兰螺母接触，造成执行

元件故障或损坏。
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底面定位（基准孔、销孔）

本体安装螺栓 本体定位

从顶面安装（本体通孔）

背面定位（销孔）从背面安装（本体螺孔）

从底面安装（本体螺孔）

2CTR2 4

2CTR1 3

2.5

8

CTR06

CTR2

M4×0.7

M5×0.8

2.5

5.1

6

6CTR1 M4×0.7

机 型

CTR06

CTR2

凸台高H
(mm)

1.8以下

1.8以下

间隙孔径D3

(mm)
间隙孔深L3

(mm)

14以上

14以上

19以上

凸台高H以上

凸台高H以上

凸台高H以上

CTR1 1.8以下

M3 1.1

27

紧固扭矩
(N・m)

机 型

CTR06

CTR2

适用螺栓

M3

M4

1.1

2.5

通孔长度L
(mm)

基准孔径D1

(mm)

22

24CTR1

机 型

CTR06 18H9 3

4

3

3

基准孔深L1

(mm)
销孔宽D2

(mm)
销孔深L2

(mm)

2

CTR2 4

CTR1 3M4×0.7 2.5

6

CTR06

CTR2

M4×0.7

M5×0.8

2.5

5.1

5

5CTR1

机 型

CTR06 3

L

H

L
L

D2深L2

φD3

L3

φD1深L1

φD2深L2

D2深L2

+0.012
+0.060

+0.012
+0.060

+0.012
+0.060(   )0

＋0.043

销孔径、宽D2

(mm)
销孔深L2

(mm)

3 +0.012
+0.060

3 +0.012
+0.060

4 +0.012
+0.060

注意

紧固扭矩
(N・m)

机 型 适用螺栓
螺纹深度L
(mm)

紧固扭矩
(N・m)

机 型 适用螺栓
螺纹深度L
(mm)

18H9(   )0
＋0.043

22H9(   )0
＋0.052 4CTR2 4

4CTR1 31.1

5

CTR06

CTR2

M3×0.5 1.1

2.5

4

4CTR1

CTR06 3

4

3

34

+0.012
+0.060

+0.012
+0.060

+0.012
+0.060

L

M3×0.5

M4×0.7

D2 L2D1 L1

N m
L

mm
D1

mm
L1

mm
D2

mm
L2

mm

10H9 0
0.036

12H9 0
0.043

12H9 0
0.043
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摆动方向及摆动范围

3.8o

机 型

CTR06

CTR2

调节螺栓每转一圈的调节角度

3.6o

3.3oCTR1

调节螺栓

销孔

η

η

90 o

η

η

18
0o

气口B

气口A

气口A

逆时针旋转

顺时针旋转顺时针旋转

逆时针旋转

气口B

90o
规格

GT型SD型

180o
规格

注意

调节螺栓

销孔

CTR2

CTR06

CTR1

0.04°

0.03°

0.02°

0.01°

N m

0 0.5 1.0 1.5

向气口A加压工作台顺时针旋转，向气口B加压工作台逆时针

旋转。

图示为停止在逆时针旋转端时的状态。

可用调节螺栓在下图的范围内设定摆动端。调节范围为η＝±5o。

图示为销孔的摆动范围。

请勿超出调节范围进行位置调节或拆下调节螺栓。否则，可能会

造成执行元件的故障、损坏。调节螺栓每转一圈的调节角度如下

表所示。
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摆动方向及摆动范围

3.8o

机 型

CTR06

CTR2

调节螺栓每转一圈的调节角度

3.6o

3.3oCTR1

调节螺栓

销孔

η

η

90 o

η

η

18
0o

气口B

气口A

气口A

逆时针旋转

顺时针旋转顺时针旋转

逆时针旋转

气口B

90o
规格

GT型SD型

180o
规格

注意

调节螺栓

销孔

CTR2

CTR06

CTR1

0.04°

0.03°

0.02°

0.01°

N m

0 0.5 1.0 1.5

工作台上作用重力及外力引起的弯矩时，工作台将产生轻微倾斜。

弯矩作用下的工作台大致位移量如下图所示。
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CTR06

CTR1

CTR2

N N m
A

mm

20 0.7 29.5

20 0.7 31.5

30 1.6 36.0

CTR06

CTR1

CTR2

4mJ

8mJ

17mJ

L0

A
Lr

Fr
F0Fs

M F0×L0M Fr× Lr

=
t

2
E= I 2×1031

2

180o

0.07 0.3s

0.1 0.45s

90o

0

0.1

0.1 0.3 0.5 0.7

0.2

0.3

F

F= m g

F N

l m m kg

g m/s2

  I kg m2

rad

 t s

t2

2

TaTrTs

Ta=I N m
Tr=F l N m

Ts=F l N m

N m

0.15

0.015

0.028

0.052

0.2

0.022

0.040

0.074

0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

MPa

CTR06

CTR2

CTR1

Mpa

N m
CTR06

CTR1

CTR2

0.035

0.063

0.12

0.047

0.086

0.16

0.060

0.11

0.20

0.073

0.13

0.25 

0.086

0.16

0.29

l

l

请确认扭矩、摆动时间、动能、负荷、力矩均在容许值以内。

■负荷种类

负荷种类根据执行元件的安装姿态、装载物的形状、使用方法，分为以下三种。

惯性矩的计算公式根据装载物的形状而不同。请参见第766页的“惯性矩的计算”。

惯性负荷与摆动时间的平方成反比，因此在计算时的摆动时间设定方面应特别注意。

■扭矩

因夹紧等静态挤压产生的负荷 工件移动时的摩擦力、在垂直面摆动

时的重力等，物体移动时的外力所产

生的负荷。

物体摆动时的惯性力所产生的负荷。

进行执行元件选型时，应确保按负荷种类计算出的理论扭矩小于有效扭矩。

有效扭矩为在理论输出扭矩中考虑摩擦阻力后的输出扭矩。

静态挤压物体时，夹臂等装载物的摆动会产生惯性负荷。另外，在某些安装姿态下会产生阻力负荷，需另行考虑。

若为静负荷，选型时应留有裕量，根据需要可在降低调压器压力后使用。

若使用条件超出容许值，会引起精度恶化、动作不良、寿命降低等，造成执行元件故障或损坏。

静态挤压物体时 Te≧Ts

移动物体时  Te≧5・Tr＋10・Ta

摆动物体时  Te≧10・Ta

Te ：有效扭矩（N・m）

Ts ：静负荷时的所需扭矩（N・m）

Tr ：阻力负荷时的所需扭矩（N・m）

Ta ：惯性负荷时的所需扭矩（N・m）

容许摆动时间  第765页
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CTR06

CTR1

CTR2

N N m
A

mm

20 0.7 29.5

20 0.7 31.5

30 1.6 36.0

CTR06

CTR1

CTR2

4mJ

8mJ

17mJ

L0

A
Lr

Fr
F0Fs

M F0×L0M Fr× Lr

=
t

2
E= I 2×1031

2

180o

0.07 0.3s

0.1 0.45s

90o

0

0.1

0.1 0.3 0.5 0.7

0.2

0.3

F

F= m g

F N

l m m kg

g m/s2

  I kg m2

rad

 t s

t2

2

TaTrTs

Ta=I N m
Tr=F l N m

Ts=F l N m

N m

0.15

0.015

0.028

0.052

0.2

0.022

0.040

0.074

0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

MPa

CTR06

CTR2

CTR1

Mpa

N m
CTR06

CTR1

CTR2

0.035

0.063

0.12

0.047

0.086

0.16

0.060

0.11

0.20

0.073

0.13

0.25 

0.086

0.16

0.29

l

l

■容许摆动时间

■容许负荷、容许力矩

■容许动能

 E ：动能 （mJ）

ω	：角速度 （rad/s）

θ	：摆动角 （rad）

 t ：摆动时间 （s）

请确认摆动时间是否在容许时间范围内。

若在超出容许摆动时间范围的低速区使用，可能会发生粘滑现象或停止运行。

请确认由下式计算出的动能小于容许动能。惯性矩的计算公式根据装载物的形状而不同。

请参见第766页的“惯性矩的计算”。

此处求出的角速度为匀加速运动时的终端角速度。在装载物下降等情况下，重力加速度导

致角速度上升，会产生超出预想的动能。若预计可能会超出容许值，应在外部设置缓冲装置

以缓和冲击。

若使用条件超出容许值，可能会导致执行元件损坏，对人体及设备、装置造成损害。

请勿将超出容许值的负荷或力矩作用在工作台上。

若使用条件超出容许值，会引起精度恶化、动作不良、寿命降低等，造成执行元件故障或损坏。
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12 16
d2

W

W2

W1

W

W

b

W1

W2

b

a

W

a

d

a1
a2

d

d1

d

W

W

W

d

d2

W1

W2

W1

W2

细杆

细杆

粗杆

长方形薄板（长方体）

长方形板（长方体）

长方形板（长方体）

圆柱（包括薄圆盘）

阶梯状圆柱

球

薄圆盘

杆的前端作用集中负荷时

形　状 惯性矩 旋转半径序号

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

K2＝
12

I＝W・
12

3
I＝W1・ ＋W2・

3
1
2

3

I＝W（   ＋　）

3

K2＝
8

I＝W・
8
d2 d2

K2＝
10

I＝W・
10
d2 d2

K2＝
16

I＝W・
16
d2 d2

K2＝  ＋ I＝W1・ ＋W2・
8
d1

2

I＝W1・ ＋W2・K2＋W2・
3

8
d1

2

8
d2

2

8
d2

2

K2＝  ＋

12 16
d2

K2＝  ＋

I：惯性矩  W：质量

形　状 惯性矩 旋转半径序号

K2＝

K2＝

12
I＝W・

12
a2

I＝W・
12

a2＋b2

12
a2＋b2

K2＝
12

4a1
2＋b2

＋
12

4a2
2＋b2

12
4a2

2＋b2

a2

12
4a1

2＋b2

根据Ｗ2的

形状计算。

惯性矩的计算

　2 　2

2

2 2

2

2
1

2
21

2

I＝W1・      ＋W2・

2
2
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12 16
d2

W

W2

W1

W

W

b

W1

W2

b

a

W

a

d

a1
a2

d

d1

d

W

W

W

d

d2

W1

W2

W1

W2

细杆

细杆

粗杆

长方形薄板（长方体）

长方形板（长方体）

长方形板（长方体）

圆柱（包括薄圆盘）

阶梯状圆柱

球

薄圆盘

杆的前端作用集中负荷时

形　状 惯性矩 旋转半径序号

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

K2＝
12

I＝W・
12

3
I＝W1・ ＋W2・

3
1
2

3

I＝W（   ＋　）

3

K2＝
8

I＝W・
8
d2 d2

K2＝
10

I＝W・
10
d2 d2

K2＝
16

I＝W・
16
d2 d2

K2＝  ＋ I＝W1・ ＋W2・
8
d1

2

I＝W1・ ＋W2・K2＋W2・
3

8
d1

2

8
d2

2

8
d2

2

K2＝  ＋

12 16
d2

K2＝  ＋

I：惯性矩  W：质量

形　状 惯性矩 旋转半径序号

K2＝

K2＝

12
I＝W・

12
a2

I＝W・
12

a2＋b2

12
a2＋b2

K2＝
12

4a1
2＋b2

＋
12

4a2
2＋b2

12
4a2

2＋b2

a2

12
4a1

2＋b2

根据Ｗ2的

形状计算。

惯性矩的计算

　2 　2

2

2 2

2

2
1

2
21

2

I＝W1・      ＋W2・

2
2

当摩擦阻力发生变化，或在垂直面摆动的物体受重力作用而使负

荷大小发生变化时，摆动速度可能会上升至超出预想的大小，对

人体及设备、装置造成损害。

在这种情况下，应在外部设置缓冲装置以缓和冲击。

需要摆动端的停止精度时，请直接在外部停止装载物。本产品的

位置调整机构有时可能无法保持初始设定的停止位置。

安装、拆卸执行元件及装载物时，请勿使用锤子敲击等方式，避

免作用很大的冲击力。否则，可能会造成执行元件的故障、损坏。

请勿转动本体底面的法兰螺母。否则，可能会造成执行元件的故

障、损坏。

注油后可能会无法满足产品规格，请在无注油的状态下使用。

产品组装时已涂敷专用润滑脂。对滑动部注脂时，请将劣化的润

滑脂擦拭干净，然后涂覆另售的维护零件组中的专用润滑脂。若

使用其他润滑脂，可能会降低润滑性能、产生化学变化等，造成执

行元件故障或损坏。

根据摆动物体的形状、质量、摆动速度的不同，动能可能会超出

容许值。当超出容许值的动能作用在执行元件上时，可能会导致

执行元件损坏，对人体及设备、装置造成损害。在这种情况下，应

在外部设置缓冲装置以缓和冲击。

请勿将超出容许值的扭矩作用在执行元件上。否则，可能会造成

执行元件的故障、损坏。

外部止动器应安装在远离摆动轴的位置。

若安装在摆动轴附近，以外部止动器为支点的惯性力将增大，可

能会对人体及设备、装置造成损害。
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CTR06

90° 180° 2− 3.2
6 4

30.060
0.0123

14

1.
8

4−M3×0.5 4

4−M4×0.7 5

2−M5×0.8

2−M4×0.7 6

4

6
9.

5

1.
5

10

4

22

2
7.

5

4036

25

26

14

18

13
7.

5

18

23

17
.5

1

18

28

18

36

2.5 7

18

17

1
8

1
13

.5

29

3433

28

1

M5 B

M5 A

CTR S −GT06−TQ
TH

GT TQ 90°
TH 180°

30.060
0.0123

30.060
0.0123

0.036
 010H9  

2
0.043

 018H9

30.060
0.0123

CTR S −SD06−TQ
TH

CTR06

90° 180°

SD TQ 90°
TH 180°

1.
8

14

M5 B

4

6
9.

5

M5 A

1.
5

22

4036

2510
2

4

2
7.

5

26

14

18

13
7.

5

18

23

18

2−M4×0.7 628

18

36

2−M5×0.8
2.5 7

18

17

1
8

1
13

.5
29

3433

28

17
.5

1

4−M4×0.7 5

4−M3×0.5 4

30.060
0.0123

30.060
0.0123

30.060
0.0123

30.060
0.0123

1

0.036
 010H9  

0.043
 018H9

2− 3.2
6 4

C
T

R
(
S
)
–S

D
06

–T
Q
(
T

H
)

●＊1为在调节范围内调节为最大摆动角（90o型：100o、180o型：190o）时调节螺栓的突出长度。

●利用＊2的基准孔进行定位时，嵌合于基准孔的凸台请使用“基准孔用凸台的设计”中所示的尺寸、形状。
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CTR06

90° 180° 2− 3.2
6 4

30.060
0.0123

14

1.
8

4−M3×0.5 4

4−M4×0.7 5

2−M5×0.8

2−M4×0.7 6

4

6
9.

5

1.
5

10

4

22

2
7.

5

4036

25

26

14

18

13
7.

5

18

23

17
.5

1

18

28

18

36

2.5 7

18
17

1
8

1
13

.5

29

3433

28

1

M5 B

M5 A

CTR S −GT06−TQ
TH

GT TQ 90°
TH 180°

30.060
0.0123

30.060
0.0123

0.036
 010H9  

2
0.043

 018H9

30.060
0.0123

CTR S −SD06−TQ
TH

CTR06

90° 180°

SD TQ 90°
TH 180°

1.
8

14

M5 B

4

6
9.

5

M5 A

1.
5

22

4036

2510
2

4

2
7.

5

26

14

18

13
7.

5

18

23

18

2−M4×0.7 628

18

36

2−M5×0.8
2.5 7

18

17

1
8

1
13

.5
29

3433

28

17
.5

1

4−M4×0.7 5

4−M3×0.5 4

30.060
0.0123

30.060
0.0123

30.060
0.0123

30.060
0.0123

1

0.036
 010H9  

0.043
 018H9

2− 3.2
6 4

C
T

R
(
S
)
–G

T
06

–T
Q
(
T

H
)

●＊1为在调节范围内调节为最大摆动角（90o型：100o、180o型：190o）时调节螺栓的突出长度。

●利用＊2的基准孔进行定位时，嵌合于基准孔的凸台请使用“基准孔用凸台的设计”中所示的尺寸、形状。
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CTR1

90° 180°

14

1.
8

4

6.
2

9.
5

4−M3×0.5 4

4−M4×0.7 5

19
.5

26

4

7.
5

10

1.
52

20

1
9.

5
32

40

44
.540

20

1

25

20

20

2−M5×0.8

1

8.
5

13

21

28

15

2.5 7

363531

28

2−M4×0.7 6

1
15

.5
20

32

M5 B

M5 A

CTR S −SD1−TQ
TH

SD TQ 90°
TH 180° 30.060

0.0123

30.060
0.0123

2− 3.2
6 4

30.060
0.0123

0.043
 012H9  

2
0.043

 018H9

30.060
0.0123

CTR1

14

1.
8

M5 B

4

6.
2

9.
5

4−M3×0.5 4

M5 A

4−M4×0.7 5

19
.5

26

4 7.
5

10

1.
5

2

20

1
9.

5

32

40

44
.540

20

8.
5

13

21

28

15

1

2520

20

2.5 7

363531

28

2−M4×0.7 6

1
15

.5
20

32

1

CTR S −GT1−TQ
TH

GT TQ 90°
TH 180° 30.060

0.0123

30.060
0.0123

90° 180° 2− 3.2
6 4

30.060
0.0123

2−M5×0.8
0.043

 012H9  

2
0.043

 018H9

30.060
0.0123

C
T

R
(
S
)
–S

D
1–

T
Q
(
T

H
)

●＊1为在调节范围内调节为最大摆动角（90o型：100o、180o型：190o）时调节螺栓的突出长度。

●利用＊2的基准孔进行定位时，嵌合于基准孔的凸台请使用“基准孔用凸台的设计”中所示的尺寸、形状。
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CTR1

90° 180°

14

1.
8

4

6.
2

9.
5

4−M3×0.5 4

4−M4×0.7 5

19
.5

26

4

7.
5

10

1.
52

20

1
9.

5

32

40

44
.540

20

1

25

20

20

2−M5×0.8

1

8.
5

13

21

28

15

2.5 7

363531

28

2−M4×0.7 6

1
15

.5
20

32

M5 B

M5 A

CTR S −SD1−TQ
TH

SD TQ 90°
TH 180° 30.060

0.0123

30.060
0.0123

2− 3.2
6 4

30.060
0.0123

0.043
 012H9  

2
0.043

 018H9

30.060
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●＊1为在调节范围内调节为最大摆动角（90o型：100o、180o型：190o）时调节螺栓的突出长度。

●利用＊2的基准孔进行定位时，嵌合于基准孔的凸台请使用“基准孔用凸台的设计”中所示的尺寸、形状。
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●＊１为在调节范围内调节为最大摆动角（90o型：100o、180o型：190o）时调节螺栓的突出长度。

●利用＊２的基准孔进行定位时，嵌合于基准孔的凸台请使用“基准孔用凸台的设计”中所示的尺寸、形状。
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●＊1为在调节范围内调节为最大摆动角（90o型：100o、180o型：190o）时调节螺栓的突出长度。

●利用＊2的基准孔进行定位时，嵌合于基准孔的凸台请使用“基准孔用凸台的设计”中所示的尺寸、形状。
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除左表尺寸外与CTR相同。
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除左表尺寸外与CTR相同。
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固定用螺钉M2.5×4.5

螺母

开关

■安装位置的基准尺寸

■动作角、迟滞角

根据摆动端的位置，开关可能无法在安装位置A、D安装（开关在到达摆动端前接通）。

迟滞、动作距离解说  第1084页

动作角α

是指磁铁移动后开关接通、继

续朝同一方向移动直至开关切

断时的工作台的摆动角。

迟滞角β

是指从磁铁移动后开关接

通的位置开始，反向移动至

开关切断时的工作台的摆

动角。
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固定用螺钉M2.5×4.5

螺母

开关

■安装方法
将装有螺母的固定用螺钉安装至开关。

将开关插入开关安装槽。

设定安装位置后，用钟表螺丝刀拧紧固定用螺钉。

紧固扭矩为0.1N・m。
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